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SOLO IL
MEGLIO.
ONLY THE BEST.



Sheet metal working machines are characterized by constant evolution in 
technology and its components are more and more innovative.

Rapidity and accuracy are their peculiarities and they play a key role 
since they are essential to achieve the best performance in the shortest 
processing time.

VICLA offers a wide range of flexible solutions that focus on the optimization 
of the entire system, a winning choice to realize our machines.

Le macchine per la lavorazione della lamiera sono dei prodotti in costante 
evoluzione e le funzioni che le compongono sono a maggior contenuto 
tecnologico. 

La velocità e la precisione delle lavorazioni sono caratteristiche fondamentali 
di queste macchine: ottenere il massimo nel minor tempo, raggruppare più 
lavorazioni su  una sola macchina.

VICLA offre un’ampia gamma di soluzioni flessibili, che mettono al centro 
l’ottimizzazione dell’intero sistema, una soluzione che rappresenta la carta 
vincente nella realizzazione della macchina.



LE RAGIONI
DEL SUCCESSO
THE REASONS FOR SUCCESS
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ALTA PRODUTTIVITÀ
Ottimizzazione dei processi produttivi con conseguente 
riduzione dei tempi e dei costi per il taglio.
•	 Elevata velocità di spostamento degli assi
•	 Tempi di programmazione minimi
•	 Controllo numerico per la totale gestione dei parametri 

operativi (GSM)

OTTIMO RAPPORTO QUALITÀ PREZZO
Progettazione italiana e produzione delocalizzata.

SICUREZZA
Controlli di funzionamento e sicurezza scrupolosamente  
eseguiti in fase di collaudo.

FLESSIBILITÀ
Ampie possibilità di configurazioni per eseguire diverse 
lavorazioni.
•	 Differenti lunghezze e spessori di taglio
•	 Sostegno lamiera e interspazio lame automatico

FACILITÀ DI UTILIZZO
Il software ha l’interfaccia semplice e intuitiva, mentre la zona 
lavoro è configurata ad hoc.

LUNGA DURATA
La struttura e i componenti sono di solida qualità.

PRODOTTI FINITI PRECISI
La qualità dei pezzi finiti è garantita dalla struttura stabile che è 
sottoposta a trattamento termico per il rilascio della tensione.

HIGH PRODUCTIVITY
The optimization of the manufacturing process leads to a 
reduction in processing time and cost.
•	 High speed movement of the axes
•	 Minimum programming time
•	 Numerical control for the whole management of the 

operational parameters (GSM)

EXCELLENT QUALITY-PRICE RATIO
Italian engineering design and outsourced.

SAFETY
Strict safety checks are carried out during the testing.

FLEXIBILITY
A large number of possible configurations allow to perform 
different manufacturing.
•	 Different cutting length and thickness
•	 Sheet metal support and automatic blade clearance

USER-FRIENDLY
The software interface is easy to use and the working area is 
designed ad hoc.

LONG-LASTING
The highest quality for both structure and components.

PRECISE PRODUCTS
The workpiece quality is assured by the robust structure that 
has been previously undergone to heat treatment for the force 
relief.



The frame is heavy-duty as well as compact and it assures perfect cuttings. 
It is made of high quality steel and it has undergone systematic mechanical 
processes.

•	 Electric welding of high precision
•	 Heat treatment to guarantee stress relief
•	 Usage of high-tech boring machines for extreme precision parts

La struttura è rigida e compatta e permette tagli precisi ed efficienti. È 
costruita in acciaio di alta qualità e sottoposta ad accurate lavorazioni 
meccaniche.

•	 Saldatura elettrica ad alta precisione
•	 Eliminazione delle tensioni attraverso il trattamento termico
•	 Impiego di alesatrici a montante mobile di ultima generazione, per 

rifiniture dalla precisione centesimale

VICLA chooses the best products to assure long-lasting and high-tech 
machines.
All components come from leading companies of the market.

•	 ESA numerical control (NC) or positioncontrol (PRG)
•	 Safety photocells
•	 Silent and reliable internal gear pump (GSM)
•	 Combination of asynchronous motor and high precision backgauge that 

permits fast movements of the axes
•	 Front metrical arms
•	 Manual or automatic blade clearance
•	 Blades for stainless steel
•	 Robust backgauge on linear guides moved by ball screws

VICLA sceglie i migliori prodotti per garantire macchine durevoli e 
tecnologicamente avanzate.
I componenti che costituiscono le cesoie sono prodotti da aziende leader 
del settore.

•	 Controllo numerico ESA o posizionatore PRG 
•	 Fotocellule di sicurezza
•	 Pompa ad ingranaggi sommersi silenziosa e affidabile (GSM)
•	 Motore asincrono che combinato con una meccanica posteriore di alta 

precisione permette spostamenti degli assi molto veloci    
•	 Squadre anteriori millimetrate
•	 Interspazio lame manuale o automatico
•	 Lame per acciaio Inox 
•	 Registro posteriore robusto su guide lineari e movimentato da viti a 

ricircolo di sfere

motore ABB, pompa VOITH e impianto idraulico HOERBIGER ABB motor, VOITH pump and HOERBIGER hydraulic system

STAZZA
ROBUSTA

ROBUST CONSTRUCTION



Strong structure frame, extremely precise backgauge and excellent quality 
blades guarantee a metal fabricating process that is precise, rapid and 
constantly reliable throughout time.

La robusta struttura, il registro posteriore altamente preciso e le lame 
di ottima qualità garantiscono lavorazioni precise e veloci con costante 
affidabilità nel tempo.

TAGLIATI
DI QUALITÀ
QUALITY PRODUCTS



vista frontale zona di lavoro - front view of the working area

registro da 800 mm - 800 mm backgauge

VICLA shears are provided with a backgauge characterized by high stiffness 
frame in order to guarantee the best repetitiveness and high precision in 
axes positioning.

•	 Backgauge on linear guides moved by screw balls
•	 Possibility to set different configurations

Le cesoie VICLA sono dotate di un registro posteriore costruito in solida 
struttura per poter garantire ottima ripetitività nel tempo e alta precisione di 
posizionamento degli assi. 

•	 Movimentazione registro su guide lineari mediante viti a ricircolo di sfere 
•	 Possibilità di scelta di diverse configurazioni

PRECISE REPETITIVENESS

PRECISA
RIPETITIVITÀ



La qualità della zona lavoro è  strettamente correlata al livello  di ergonomia 
che è dato da:

1.	Sicurezza (di cui parleremo più avanti);

2.	Adattabilità. A tale scopo VICLA configura la zona lavoro in base alle 
specifiche esigenze dei Clienti;

3.	Usabilità. Essa offre numerosi vantaggi: aumento dell’efficienza 
dell’operatore, della sicurezza, riduzione degli errori, dei tempi e dei costi 
per l’addestramento;

4.	Comfort.

•	 Zona di comando installabile a destra o a sinistra della macchina
•	 Installazione opzionale di luci nella zona anteriore e posteriore della 

macchina

The quality of the working area is strictly related to the level of ergonomics 
that depends on:

1.	Safety (which will be tackled later on);

2.	Adaptability. For this aim VICLA customizes the working area according 
to the Costumers’ specific needs;

3.	Usability. It gives several advantages: enhancement of the authorized 
personnel’s efficiency as well as safety, and reduction of mistakes, 
timing and costs for the training;

4.	Comfort.

•	 The controls area can be installed on both the left and right side of the 
machine

•	 Possibility to install lights in the front and back area of the machine

SEMPLICE
INTERFACCIA

La programmazione e’ facile ed intuitiva. PRG 911 
per visualizzare la quota di taglio o ESA S525 per 
la gestione di tutte le funzionalità della macchina in 
automatico.

Programming is easy and intuitive.
PRG 911 to visualize the position of the backgauge 
or ESA S525 to automatically manage all the 
functionalities of the machine.

L’UOMO E
LA MACCHINA
THE MAN AND THE MACHINE

SIMPLE INTERFACE



Le cesoie VICLA hanno la MARCATURA CE e rispondono alle più severe 
norme vigenti in materia di sicurezza. I dispositivi installati garantiscono 
un’ampia protezione dell’operatore senza limitarne la velocità di lavoro.

VICLA shears are in compliance with EU legislations and meet the strictest 
rules concerning safety. Their devices guarantee thorough safety of the 
operator without reducing the pace of work.

squadra millimetrata - metrical arm

SAFETY WORK

TRANQUILLITÀ
OPERATIVA



GSM
Le cesoie oleodinamiche a ghigliottina VICLA sono caratterizzate da una 
elevata precisione e qualità di taglio in qualsiasi condizione e su qualsiasi 
materiale.

La solida armatura della macchina e la doppia lamiera che sostiene il 
banco di lavoro assicurano una rigidità assoluta, sinonimo di funzionalità 
e affidabilità.

VICLA oleodynamic guillotine shears are characterized by high precision 
and quality in cutting in any condition and processing any kinds of material.

The heavy-duty frame of the machine and the double metal sheet that 
supports the working area assure absolute rigidity, which is translated into 
functionality and reliability.



La qualità delle cesoie a ghigliottina VICLA è certificata da componenti 
oleodinamici, elettrici e meccanici di alta gamma. 

Le prestazioni della macchina, eccellenti nella dotazione standard, possono 
essere potenziate con componenti e accessori alternativi per prestazioni 
ineccepibili anche in lavorazioni estreme.
 
Il pannello di controllo CNC ESA S525 rende la cesoia versatile e ne 
semplifica l’utilizzo ottimizzando processi e tempi di lavorazione.

The quality of VICLA guillotine shears is proved by oleodynamic, electrical 
and mechanical high quality components.

Despite already excellent performance is guaranteed with its standard 
version, it can also be enhanced by installing alternative components and 
accessories to achieve exemplary results even in extreme conditions.
 
The ESA S525 CN makes this shear versatile and its usage simpler by 
optimizing working processes and timing.



STANDARD

quadro elettrico di qualità
high quality electric panel

controllo numerico ESA
ESA numerical control

motore ABB, pompa VOITH e impianto idraulico HOERBIGER
ABB motor, VOITH pump and HOERBIGER hydraulic system



GSM 06/30 6 3050 3130 18 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 11 260 3700 1780 1870 7000

GSM 06/40 6 4050 4150 15 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 11 260 4690 1800 1970 11000

GSM 08/30 8 3050 3150 17 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 15 390 3690 1780 1870 9000

GSM 08/40 8 4050 4170 13 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 15 390 4710 1800 2000 12000

GSM 10/30 10 3050 3170 15 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 18,5 430 3740 2100 2040 11000

GSM 10/40 10 4050 4190 11 800/1000 0,5 - 1,5 800 100 18,5 430 4760 2200 2150 14000

MODELLI
MODELS
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DATA MAY BE MODIFIED AND/OR TECHNICALLY IMPROVED AT THE MANUFACTURER’S DISCRETION WITHOUT WARNING

I DATI RIPORTATI IN TABELLA POSSONO SUBIRE VARIAZIONI E/O MIGLIORIE TECNICHE A DISCREZIONE DEL PRODUTTORE SENZA NESSUN PREAVVISO



La gamma di cesoie idrauliche a lama oscillante VICLA si compone di 
modelli che variano in lunghezza a partire da 2500 mm a 6000 mm, si 
caratterizza per la struttura monolitica ed il semplice funzionamento.
Il Programmatore PRG 911, o posizionatore di quota, consente di impostare 
i parametri di taglio.

VICLA hydraulic swing beam shears can be manufactured depending on 
the length required from 2500 mm to 6000 mm, maintaining a monolithic 
structure and an easy usage.
The PRG 911 programmer, also called positioncontrol, allows to set cut 
parameters.

CLO



Il sostegno pneumatico sostiene la lamiera ed evita possibili flessioni, 
mentre i premi lamiera tengono saldamente ferma la lamiera in fase di 
taglio.
 
Le cesoie idrauliche VICLA coniugano affidabilità, sicurezza ed alta 
tecnologia, sono dotate di elevata precisione e qualità di taglio.
 
Il pannello di controllo CNC ESA S525 rende la cesoia versatile e in grado di 
affrontare qualsiasi lavorazione in ambito metalmeccanico, oltre a facilitare 
l’utilizzo e migliorare tempi e processi di produzione.

The pneumatic support bears the workpiece and avoids possible defects, 
while down holders hold it firmly during the cutting phase.

VICLA hydraulic shears combine reliability, safety and high technology 
standards. They perform high precision and quality cut.

The ESA S525 CN makes the shear a versatile machinery and able to tackle 
any sheet metal working process in the metal mechanic field. Furthermore, 
it simplifies its usage by optimizing working processes and timing.



STANDARD

interspazio lame manuale
manual blade clearance

registro da 800 mm
800 mm backgauge

PRG 911 - posizionatore di quota
PRG 911 - positioncontrol

scivolo posteriore con rullini
rear slide with wheels

squadre anteriori millimetrate - front metrical arms



CLO 04/25 4 2500 2710 22 800/1000 1,5 800 100 7,5 220 3100 1470 1770 4800

CLO 04/32 4 3200 3410 20 800/1000 1,5 800 100 7,5 290 3820 1500 1790 6400

CLO 04/40 4 4000 4220 15 800/1000 1,5 800 100 7,5 290 4652 1660 1800 7500

CLO 04/60 4 6000 6190 10 800/1000 1,5 850 100 11 380 6600 2170 2110 16000

CLO 06/25 6 2500 2720 20 800/1000 1,5 800 100 7,5 220 3130 1570 1790 5500

CLO 06/32 6 3200 3420 18 800/1000 1,5 800 100 7,5 290 3840 1610 1810 6600

CLO 06/40 6 4000 4220 15 800/1000 1,5 800 100 7,5 290 4630 1850 1890 8900

CLO 06/50 6 5000 5620 12 800/1000 1,5 850 100 11 380 5700 2020 2060 14000

CLO 06/60 6 6000 6230 10 800/1000 1,5 850 100 11 380 6650 2170 2110 18000

CLO 08/25 8 2500 2760 14 800/1000 1,5 800 100 11 220 3190 1600 1810 6000

CLO 08/32 8 3200 3460 12 800/1000 1,5 800 100 11 290 3900 1680 1840 8500

CLO 08/40 8 4000 4260 10 800/1000 1,5 800 100 11 290 4680 1900 1910 9800

CLO 08/50 8 5000 5255 8 800/1000 1,5 870 100 11 380 5720 2270 2100 16000

CLO 08/60 8 6000 6225 6 800/1000 1,5 850 100 11 380 6670 2270 2240 22000

CLO 10/25 10 2500 2760 13 800/1000 1,5 800 100 15 360 3210 1800 2000 7800

CLO 10/32 10 3200 3460 11 800/1000 1,5 800 100 15 420 3920 1880 2155 10650

CLO 10/40 10 4000 4260 9 800/1000 1,5 800 100 15 420 4590 2100 2190 12500

CLO 10/50 10 5000 5255 7 800/1000 1,5 850 100 15 500 5750 2450 2240 19800

CLO 10/60 10 6000 6225 5 800/1000 1,5 850 100 15 600 6800 2550 2440 27500

CLO 12/25 12 2500 2755 12 800/1000 1,5 810 100 18,5 360 3235 2045 2090 9500

CLO 12/32 12 3200 3465 9 800/1000 1,5 810 100 18,5 500 3945 2220 2240 12500

CLO 12/40 12 4000 4265 7 800/1000 1,5 810 100 18,5 500 4745 2220 2440 15000

CLO 12/50 12 5000 5310 6 800/1000 1,5 1050 320 18,5 600 5800 2930 2600 23500

CLO 12/60 12 6000 6245 5 800/1000 1,5 1000 320 18,5 600 6900 2600 2740 33000

CLO 16/25 16 2500 2755 7 800/1000 2,5 810 100 22 360 3390 2250 2350 12000

CLO 16/32 16 3200 3485 6 800/1000 2,5 810 100 22 500 4100 2250 2515 15500

CLO 16/40 16 4000 4285 5 800/1000 2,5 810 100 22 500 4850 2300 2515 19500

CLO 16/50 16 5000 5275 4 800/1000 2,5 1000 320 22 600 5880 2450 2720 30000

CLO 16/60 16 6000 6265 4 1000 2,5 1000 320 22 600 6820 2720 3130 46000

CLO 20/25 20 2500 2785 6 1000 2,5 850 100 45 540 3440 2350 2580 18000

CLO 20/32 20 3200 3485 5 1000 2,5 850 100 45 800 4140 2450 2580 22000

CLO 20/40 20 4000 4285 5 1000 2,5 850 100 45 800 4940 2500 2720 25000

CLO 25/25 25 2500 2805 5 1000 2,5 850 100 45 540 3510 2480 2500 19500

CLO 25/35 25 3200 3505 4 1000 2,5 850 100 45 800 4160 2600 2500 26000

CLO 25/40 25 4000 4305 4 1000 2,5 850 320 45 800 4980 2700 2650 35000
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DATA MAY BE MODIFIED AND/OR TECHNICALLY IMPROVED AT THE MANUFACTURER’S DISCRETION WITHOUT WARNING

I DATI RIPORTATI IN TABELLA POSSONO SUBIRE VARIAZIONI E/O MIGLIORIE TECNICHE A DISCREZIONE DEL PRODUTTORE SENZA NESSUN PREAVVISO



sostegno lamiera pneumatico - GSM / CLO - pneumatic sheet metal support - GSM / CLO

registro da 1000 mm - GSM / CLO - 1000 mm backgauge- GSM / CLO



interspazio lame automatico - CLO - automatic blade clearance - CLO

Le cesoie VICLA possono essere configurate per rispondere a specifiche 
esigenze. Attraverso particolari accessori è possibile aumentare le 
prestazioni standard e personalizzare le macchine.

•	 CNC ESA S525
•	 Interspazio lame automatico
•	 Luce filo taglio
•	 Sostegno lamiera pneumatico o idraulico
•	 Squadre anteriori maggiorate
•	 Registro da 1000 mm

VICLA shears can be customized in order to meet any Costumer’s specific 
requests. By means of special components and tools it is possible to 
improve standard performances.

•	 ESA S525 NC
•	 Automatic blade clearance
•	 Wire on the cutting light
•	 Pneumatic or hydraulic sheet metal support
•	 Increased front metrical arms
•	 1000 mm backgauge

SOLUZIONI
SU MISURA

CUSTOMIZED SOLUTIONS



VICLA persegue anche l’efficienza dei servizi.

La rete commerciale, competente e diffusa su tutto il territorio nazionale e 
internazionale, è un valido ausilio durante la fase di scelta della macchina. 

VICLA offre la possibilità di accesso a diverse forme di finanziamento e 
leasing.

Risponde efficacemente anche a richieste di personalizzazione.

La formulazione dei preventivi è rapida e precisa.

Le macchine acquistate sono installate a regola d’arte a cura di personale 
altamente qualificato.

VICLA si occupa di formazione organizzando corsi presso la propria sede 
o quella del Cliente.

Motivo d’orgoglio e di differenziazione è l’assistenza tempestiva e 
qualificata, come anche la fornitura rapida dei ricambi.

VICLA also pursuits efficiency in services.

Its commercial network is competent as well as widespread at both national 
and international level. 
Thus, VICLA can be physically present with a representative and effectively 
respond to any request of customization.

VICLA offers the possibility to access to different forms of financing and 
leasing.

Formulation of quotes is rapid and precise.

The machine installation is professionally carried out by a qualified and 
trained team.

VICLA provides training courses at the Costumer’s Company too.

The prompt and qualified after sale service, as well as the rapid supply of 
spare parts, are source of pride and distinction.

CONSULENZA ALL’ACQUISTO
PRE SALES ASSISTANCE

OFFERTE DI FINANZIAMENTO E LEASING
OFFERS FOR FINANCING AND LEASING

PREVENTIVI RAPIDI
QUICK QUOTES

MESSA IN SERVIZIO A REGOLA D’ARTE
PROFESSIONALLY PERFORMED INSTALLATION

FORMAZIONE
TRAINING

ASSISTENZA TEMPESTIVA E QUALIFICATA
PROMPT AND QUALIFIED ASSISTANCE

FORNITURA RAPIDA DEI RICAMBI
RAPID SUPPLY OF SPARE PARTS



SEMPRE PRESENTI
ALWAYS WITH YOU



ANCHE
PRESSE PIEGATRICI
E MACCHINE TAGLIO PLASMA.
ALSO PRESS BRAKES AND PLASMA CUTTING MACHINES.



VICLA
®

MACCHINE PER LAMIERA



VICLA è un marchio / VICLA is a mark by
TECNO-MACCHINE srl
Via Parravicini 10/B 22031 Albavilla / C0 - Italy

T. +39 031 622065 - F. +39 031 3357550
info@vicla.net vicla.net

only for Italy

800-587313


